Dimensionelle Messtechnik

Klostermann setzt auf modulare Vorrichtungserstellung

Fasziniert kombiniert

Vorrichtungen in Windeseile erstellen, nach Gebrauch demontieren und

Einzelelemente fir weitere Mess-Aufgaben neu zusammenstellen ist fir den
Messdienstleister Klostermann GmbH (Remscheid) langst Routine. Aufnahmen

missen schnell und prézise, sozusagen aus dem Stegreif erstellt werden.

Klostermann setzt seit mehr als 18 Jahren das modulare Vorrich-
tungssystem Alufix von Witte ein. Auf den 14 Messmaschinen
der Abteilung Lohnmesstechnik werden laufend Bauteile unter-
schiedlicher Art und GroBe gemessen. Dafiir werden immer wie-
der neue bzw. andere Vorrichtungen bendétigt. Schnelligkeit und
Flexibilitit in der Vorrichtungserstellung sind fiir eine hohe Mess-
maschinenauslastung ein Muss.

Bei Klostermann ist das zu priifende Teilespektrum sehr viel-
faltig und reicht von kleinen Kunststoffteilen bis zu schweren,
volumindsen Gussteilen. Da das in Remscheid ansédssige Unter-
nehmen Produktentwicklungen hdufig von der Prototypenerstel-
lung bis hin zur prozessbegleitenden Serieniiberwachung betreut,
spielt auch die Reproduzierbarkeit der Werkstiickaufnahmen
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eine wichtige Rolle. Um Riistzeiten zu vermindern und Bauteile
immer in denselben Aufspann-Szenarien auf den Messmaschinen
zu positionieren, werden die Vorrichtungen anhand von ein, zwei
Digitalfotos dokumentiert. Somit kann innerhalb kiirzester Zeit die
exakt gleiche Messvorrichtung neu aufgebaut werden.

,,Gerade bei einem Lohnmess-Betrieb ist die Flexibilitit eines Vor-
richtungssystems extrem wichtig. Morgens wurde ein ca. 350 Ki-
logramm schweres Getriebegehduse gemessen, geriistet mit Alufix
25 und nachmittags wurden Komponenten dieser Vorrichtung fiir
nur wenig Gramm schwere Teile aus der Medizintechnik verwen-
det. Alles mit derselben, gleich bleibenden Prizision*, erklért Chri-
stian Klostermann, Prokurist im Hause Klostermann.

Neben der Flexibilitit ist aber auch die Schnelligkeit der Vorrich-



In der Abteilung Lohnmesstechnik bei Klostermann GmbH in
Remscheid werden Bauteile unterschiedlicher Art und Grofie
gemessen

tungserstellung von Bedeutung. Innerhalb von 15 Minuten werden
bei Klostermann z.B. Mess-Vorrichtungen fiir groe Automobil-
Kunststoffteile erstellt. ,,Dabei macht die Erstellung einer solchen
Vorrichtung auch richtig Spaf, denn die Prizision der Aluminium-
Komponenten fasziniert immer wieder aufs Neue®, so Christian
Klostermann.

Auch komplex geformte ,,Freiformteile®, wie der Tiirgriff eines Lu-
xuscoupés, konnen innerhalb von kiirzester Zeit mit Alufix fiir die
Erstbemusterung geriistet werden. Dabei ist es wichtig, moglichst
wenig Fliche mit dem Spannsystem zu verdecken; gleichzeitig
dieses aber sicher und reproduzierbar zu positionieren. (Bild 002)
Da die Klostermann GmbH auch marktfiihrende Messmaschinen
vertreibt, muss bei Kunden-Demos mit hochwertigem Equipment
gearbeitet werden. ,,Zu den Vorfithrungen bringen unsere Kunden
oftmals eigene Werkstiicke mit, die wir vorher noch nie gesehen

Kunststoffteile aus der Automobilindustrie. Fiir diese Vor-
richtung wurden sowohl alte als auch neuere Alufix-Kom-
ponenten verwendet. Die Elemente sind verschleiBarm und
konnen iiber Jahrzehnte hinweg ohne Einschrinkungen ver-
wendet werden.

Alufix-Vorrichtung hilt den Tiirgriff eines Luxuscoupés. Bau-
teile miissen fest und reproduzierbar fixiert werden ohne dabei
zu viel Flidche zu verdecken

haben,* berichtet Sebastian Teichmann aus der Abteilung ,Custo-
mer Care. ,Natiirlich macht es einen professionellen Eindruck,
wenn die mitgebrachten Bauteile sozusagen im Handumdrehen
auf einer speziell erstellten Vorrichtung anwendungsspezifisch ge-
spannt werden.” Oftmals wird dann zusammen mit dem Kunden
direkt ein individuelles Alufix-Grundkit zusammengestellt.

Auch Personen, die sich noch nie mit dem Thema , Vorrichtungser-
stellung‘ befasst haben, finden sich mit dem einfachen Prinzip von
Alufix schnellstens zurecht. Der Baukasten ist in den Systemgro-
Ben 16, 25, 40 und 50 erhiltlich, die durch Verbindungselemente
miteinander kombiniert werden konnen. Die Malie beschreiben
jeweils den Abstand zwischen den Bohrungsdurchmessern. Alu-
fix besteht aus einer Vielzahl duflerst prizise gefertigter Alumi-
nium-Komponenten, die anhand von Verbindungselementen zu
werkstiickspezifischen Messaufnahmen zusammengefiigt werden.
Neben der hohen Prizision sind besonders die flexiblen Anwen-
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Nahezu stiindlich werden bei Klostermann neue Werkstiick-
aufnahmen erstellt. Fiir die Vorrichtungserstellung werden oft
nur wenige Minuten benotigt

dungsmoglichkeiten fiir die Anwender interessant.

Die Erfahrung von Klostermann zeigt, dass fiir Kunden, die mit ei-
ner neuen Messmaschine auch gleich ein Alufix-Set bestellt haben,
das Thema Vorrichtungserstellung zum Selbstldufer wird. ,,Das
Ziel Teile prizise und sicher, aber auch ziigig und reproduzierbar
auf der Messmaschine zu positionieren, ist mit dem Alufix-Bauka-
sten von Witte schnell erreicht* erklért Sebastian Teichmann.
Aber auch die Lebensdauer eines Vorrichtungssystems ist fiir die
Anwender von grofler Bedeutung. Christian Klostermann ist vor
allem von den ,Kombinationsmoglichkeiten der ,,alten” Kompo-
nenten mit den aktuellen Teilen aus dem Alufix 25-System faszi-

Begeisterte Alufix-Anwender: Christian Klostermann (Proku-
rist) und Sebastian Teichmann (Abteilung Customer Care) ar-
beiten tiglich mit dem Alufix-Baukastensystem

Horst Witte Gerdtebau Barskamp
KG

Witte gilt als eines der fiihrenden Industrieunternehmen im
Bereich ,modulare Vorrichtungssysteme‘. Mit dem Bauka-
stensystem Alufix sowie den vielfiltig einsetzbaren Vakuum-
Spannsystemen gilt Witte weltweit als Marktfiihrer.

Die Vorrichtungssysteme stehen fiir Qualitét, Prazision und
Wiederverwendbarkeit. Diese werden iiberwiegend fiir zum
Erstellen von Messaufnahmen, Kontrollvorrichtungen, Mon-
tage- und Schweilvorrichtungen, Cuben, Lehren eingesetzt.
Ebenso gibt es Anwendungen im Bereich Prototypenbau und
der Stereolithografie

Alufix steht in vier GroBen zur Verfiigung. Die einzelnen
Systemgrofien sind untereinander kombinierbar. Nach Ge-
brauch konnen die Vorrichtungen demontiert und die Einzel-
teile fiir neue Aufbauten verwendet werden.

niert. Die Einzelteile passen immer zusammen, egal ob sie im Jahre
1990 angeschafft wurden oder 2010. ,,Alufix ist eine lohnende In-
vestition, denn die Komponenten sind auf Lebenszeit verwendbar
und praktisch keinem Verschlei3 unterzogen®, so Christian Klo-
stermann.

www.horst-witte.de
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